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标准试验方法
藤壶剪切粘附强度的测量
本标准以固定名称D5618发布；紧跟在名称之后的数字表示最初通过的年份，或者在修订的情况下，表
示最后修订的年份。括号中的数字表示上次重新批准的年份。上标 ε()表示自上次修订或重新批准以来的
编辑变更。
1.范围
1.1本试验方法包括测量藤壶在剪切时对暴露在海洋环境中的表面的粘附力。它用于建立表面减少生物附
着的能力。具有已知藤壶附着强度的表面作为对照。
1.2以国际单位制表示的值应被视为标准。括号中给出的值仅供参考。
1.3本标准无意解决与其使用相关的所有安全问题(如果有)。本标准的使用者有责任建立适当的安全和健
康实践，并在使用前确定法规限制的适用性。
2.参考文件 2.1美国材料试验标准:

D3623低潜水深度防污板试验方法
2.2美国军事规范:

MIL-P-24441/1底漆，环氧树脂(配方 150，配方表 24441/1)

3.测试方法概述
3.1根据试验方法D3623，试验表面和涂层浸没在海洋环境中。当藤壶被观察到已经沉淀在表面时，个
体的附着强度被测量。藤壶粘附剪切强度通过将去除藤壶所需的剪切力除以藤壶基部的表面积来计算
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盘子。这种试验方法最适合小藤壶(通常底部直径在 5到 20毫米之间)。
3.2测量藤壶底部的直径，并向藤壶底部施加一个增大的剪切力，直到藤壶从表面移除。
4.意义和用途



4.1本试验方法设计为评估涂层系统和其他设计用于抵抗生物附着的材料时的筛选试验。
4.2藤壶污垢的程度和类型将根据测试地点的地理位置和一年中进行测试的时间而变化。应暴露已知藤壶
粘合剪切强度的表面，以提供比较数据。
5.干扰
5.1藤壶附着强度的变化可能因物种、年龄和物理条件的不同而发生。
5.2在测试过程中，藤壶基板从表面上的不完全移除可能导致错误的粘附值。
5.3在测量基底直径时，必须小心不要移动藤壶。
6.仪器
6.1手持式探针，用于向藤壶底座施力。建议将一个 14×14毫米的不锈钢板连接到一个 8毫米直径的不
锈钢棒的末端，该不锈钢棒连接到一个力测量装置上(见图 1)。
6.2力测量装置，可能是弹簧秤或力传感器。
6.2.1测力装置应能够记录 0至 150牛(0至 34磅)之间的值，精确度为 60.5牛(60.1125磅)。
7.程序
7.1根据试验方法D3623，试验和控制表面浸没在海洋环境中。控制表面应包括聚四氟乙烯和MIL-P-
24441底漆环氧树脂。
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